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I. КОД ЗАЯВКА

II. ОСОБЕНОСТИ НА ВЕРСИЯТА

● Софтуера за настройка на температурния сензор – трансмитер MS 9044 е 
идентичен със софтуера на температурен трансмитер MS 9014.

● Пренастройка на  температурния сензор – трансмитер MS 9044 се извършва 
само в сервизната база на МИКРОСИСТ или от упълномощен за целта 
специалист.
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Вид на работната част: 
  0 - AISI316, Ф5х0.5 за G1/2’, G3/8’, G1/4’      
  1 - AISI304, Ф6х0.5 за G1/2’, G3/8’, G1/4’    
  2 - AISI304, Ф6х1    за G1/2’, G3/8’, G1/4’       
  3 - AISI304, Ф8х1    за G1/2’, G3/8’      
  4 - Друго

MS9044 - x.x.x.x.x.x

Пример MS9044 - 0.0.2.1.2.1

Присъединяване: 
  0 - G1/4’    
  1 - G3/8’    
  2 - G1/2’    
  3 - Друго

Корпус 
Обхват.

Работна дължина

Сензор

...........................................................................С7 - директно присъединяване

...........................................................................................Pt100 (-50
................................................................................................ G1/2’
.............................................................................................100mm

...........................................................................................................Pt100 Cl B

 100) C

...........................................................................AISI304, Ф6х1

Присъединяване

Вид на работната част

Корпус *:
   0 - C7  (-25 

- C8  (-50 
 
 

80) C
 1 400) C  

Обхват:
  0 - Pt100 (   0 

 - Pt100 (-50 
 - Pt100 (-50 
 - Pt100 (-50 
 - IS       (-40 
 - Друг

 
 
 
 
 

100) C
  1 100) C
  2 200) C
  3 400) C
  4 125) C
  5
  

Сензор:
  0 - Pt100 Cl A

 - Pt100 Cl B
 - IS - Интегрален сензор

  1
  2

Работна дължина, включваща
резбата на присъединяването, mm: 
  0 -   50   4 - 500
  1 - 100   5 - 1500   
  2 - 150   6 - 2000 
  3 - 300   7 - Друго   

*Корпус C7 е с директно присъединяване
 Корпус C8 е с отстояние между защитната глава и присъединяването - 65mm



III.ПРЕДНАЗНАЧЕНИЕ

Сензор - трансмитерът MS9044 е микропроцесорно устройство, което  измерва
и  линеаризира  входния  сигнал  от  температурния  сензор.  Получената  след
линеаризацията стойност се предава като аналогов токов сигнал по двупроводна
линия.  Уредът поддържа следните функции:  настройване на изходния сигнал;
калибровка на входа; параметри за филтриране на входния сигнал.  
Всички необходими настройки са направени от производителя. 

IV.  ТЕХНИЧЕСКИ ДАННИ

Сензор 
Pt100 Cl A - EN 60751 
Pt100 Cl B - EN 60751 

IS  – Интегрален сензор 
Точност на измерване и 
преобразуването

Pt100 Cl A:                                           (0,15+0,002t)°C + 0,1% FS 
Pt100 Cl B:                                             (0,3+0,005t)°C + 0,1% FS 
IS (-40÷125)°C:                                                     0,5°C + 0,1% FS 

Обхват на преобразуване                        4.00÷20.00 mA
Период на измерване на входния 
сигнал и формиране на изходен 

0,08 s

Захранване 12÷36 V DC
Работна температура на 
трансмитера

(-20 ÷ 80)°C

Степен на защита IP 65
Монтаж  Резбово присъединяване
Eлектрическо присъединяване Куплунг DIN 43650
Температура на съхранение (-40 ÷ 85)°C

   V. ЕЛЕКТРИЧЕСКО СВЪРЗВАНЕ

MS9044 се свързва последователно в токовата верига 4 ÷ 20mA.

Pin 1 - Захранване +
Pin 2 - Захранване -
Pin 3 - NC – не се използва

Ground – Защитна Земя
/ не е задължително/
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ГАРАНЦИОННА   КАРТА

Гаранционна карта № :     .................................................

Гаранционен срок      :     .................................................    месеца

Фабричен номер           :     .................................................

Стоката е закупена от  :     ..................................................................

с фактура №                 :     ............................../......   .......   20........  г.

ГАРАНЦИОННИ   УСЛОВИЯ

Гаранцията  се  състои  в  безплатна  поправка  на  всички  фабрични дефекти,  които
могат да се появят по време на гаранционния срок. Поправката се извършва, като в
ремонтната база се представи настоящата гаранционна карта, с която е закупен
уреда. Гаранцията  не  се  отнася  до  повреда,  причинена  от  лош  транспорт,  лошо
съхранение, неправилно използване, природни стихии, неспазване на инструкцията за
работа и случаите, когато е направен опит за отстраняване на дефекти от други лица. В
тези случаи дефектът се отстранява само срещу заплащане.
Обслужването  в  гаранционния  срок  и  уреждане  на  рекламациите  става  съгласно
действащото законодателство.

ИЗВЪРШЕНИ ПОПРАВКИ В СЕРВИЗА

Сервиз
Дата на

постъпване
Поръчка

номер
Вид на извършения ремонт

Дата на
предаване

Извършил
ремонта

     Продавач:...................           Купувач:.................

България,   4000   гр. Пловдив,   ул. Мургаш 4
Тел.: (+359 32) 642 519, 640 446   факс: (+359 32) 640 446

www.microsyst.net   e-mail: info@microsyst.net
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